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O que é?

E uma tecnologia de deposicdo em vacuo.
A técnica que utilizamos € o magnetrédo nao
balanceado. Permite depositar filmes finos pela
condensagdo de uma forma vaporizada do
material sobre varios tipos de superficies.

0O método de revestimento envolve processos
puramente fisicos tais como uma evaporagado por
bombardeamento iénico de plasma (o que torna a
deposigdo num processo a escala atémica) assim
como envolve uma reagdo quimica na superficie a
ser revestida.

Vantagens

Produtividade global

Reducao de custos

Melhor resisténcia ao desgaste e a corrosao
Baixo coeficiente de atrito

Melhor longevidade do componente

Diminuicao de paragens de maquinas
Diminuigao de custos de manutengao
Ganhos de produtividade

Melhor acabamento do produto
Diminuicao/eliminagao de lubrificagédo

Especificagoes técnicas

Coeficiente de
Cor Dureza HV0,05 T.méx.servigo(C°) atrito Espessura (um)
HardTiN 2600 650°C 0,7 2-5
HardTiL 3300 850°C 0,5-0,7 2-5
HardCrom 2700 900°C 0,3-0,4 2-5
HardTic 2700 450°C 0,2-0,3 2-5
DiExtra 2700/1200 400°C 0,3 2-5/1
DiaPlus 3300/1400 550°C 0,3 2-5/1
Galaxy 3600 1100°C 0,5-0,7 2-5
MoldLub 2200 900°C 01-0,3 1-10
REINIL 3000 1100°C 0,3-0,6 2-5
Ultralmpact 2500 1000°C 0,5-0,7 2-10
HardTribo 3500 900°C 0,4-0,6 2-5
DuraLub 3300 900°C 0,3 2-10

A DURIT COATINGS orienta-se pelos mais altos padr6es de qualidade, garantindo as solugdes que
apresenta. No controlo dos revestimentos, matérias primas e processos que desenvolve, executa ensaios
de: dureza e microdureza, rugosidade, medicdo de espessura, adesdo, microestrutura e tribologia. A
empresa esta certificada pela Bureau Veritas Certification de acordo com a norma AS/EN 9100, ISO 9001

e NP4457



Aplicacoes

Superficie moldante .

Canais de alimentagao \ Melhora a resisténcia ao desgaste

Extratores e ) Evita a corrosao provocada pelos gases e outros
Outros elementos moveis compostos do plastico ou ligas leves

Facilita a desmoldacéo
Evita fenédmenos de gripagem

HardTIL | HardTIN | HardCrom | DIExtra

HardTIL | HardTIN | HardCrom | DIExtra
Matrizes e pungdes de conformagéao e corte
Elementos moveis

// FERRAMENTAS DE CORTE O resultado obtido com ferramentas revestidas
O processo pode ser aplicado em ferramentas  caracteriza-se por:
novas ou afiadas de ago rapido ou metal duro.
— Maior tempo de vida
- Fresas - Maiores velocidades de corte
- Pastilhas de corte 2 - Reducéo da necessidade de refrigeragédo
- Brocas

Para o utilizador industrial:
// REVESTIMENTOS
- Menos custos
- HardTIL | HardTIN | HardCrom | DIExtra — Maior produtividade

// APLICAGOES DIVERSAS

Pecas e componentes sujeitos a solicitagbes de grande cadéncia
produtiva e de grande exigéncia na qualidade e fiabilidade do produto.
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